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િશëણ યોજના: 
 

િવષય

નોકોડ 

 

િવષય ȵ ુનામ 

ટ�ચӄગ ƨક�મ પર�ëા પƚધિત 

સ́કામ Ȣુલ Ȥણુ િથયર� ̆ેƈટ�કલ િથયર� 

Ȥણુ 
કલાક 

̆ેƈટ�કલ 

Ȥણુ 
કલાક 

૯૦૧ 
ƜલƠબӄગ એƛડ 

સેનીટ°શન વક½સ 
૧૫ ૩૦ ૫૦ ૨ ૨૦૦ ૬ ૧૦૦ ૨૫૦ 

 Ȣુલ ૧૫ ૩૦ ૫૦ ૨ ૨૦૦ ૬ ૧૦૦ ૩૦૦ 

 
 

Ȣુલ અઠવા�ડયા  = ૩૨  િથયર�   = ૪૫ િમનીટ 

Ȣુલ અƚયાપન ƨલોટ/અઠવા�ડȻુ ં= ૪૫  ̆ેƈટ�કલ = ૪૫ િમનીટ 

િથયર� તાસ  = ૧૫  Ȣુલ અƚયાપન = ૩૪ કલાક/અઠવા�ડȻુ ં

̆ેƈટ�કલ તાસ  = ૩૦ 

 

નҭઘ :  

Ӕિતમ ̆ેકટ�કલ ૫ર�ëા :- 

ƜલƠબӄગ વક½ - ૧૫૦ Ȥણુ - ૪ કલાક 

સેનીટ°શન વક½ - ૫૦ Ȥણુ - ૨ કલાક 
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અƟયાસ˲મના હ°ȱઓુ:  

 ƜલƠબӄગ કામના સાઘનોને ઓળખી તેનો થયા યોƊય ઉ૫યોગ કર� શકશે. 

 ȩુદા ȩુદા ̆કારની ગેƣવેનાઇઝ તથા પીવીસી પાઇ૫ની સȶંણુ½ Ĥણકાર� મેળવશે તથા 

જĮ�રયાત ̆માણેની પાઇ૫ સાઇઝ તથા ̆કારની ૫સદંગી કર� ઉ૫યોગમા ંલઇ શકશે. ઉપરાતં 

તેના ૫ર ӕટા પાડ� તેમા ંયોƊય ફ�ટӄƊસ કર� શકશે 

 ƜલƠબӄગ તથા સેનીટ°શનને લગતા સવ± ઉ૫કરણો અને ફ�ટӄƊસ તથા તેની એસેસર�ઝને ઓળખી 

તેને ઉ૫યોગમા ંલઇ શકશે. 

 ƜલƠબӄગ તથા સેનીટ°શન માટ°ના ઉ૫કરણો, તેના ફ�ટӄƊસ તથા એસેસર�ઝ િવશેની સȶંણુ½ 

Ĥણકાર� મેળવી તેનો ઉ૫યોગ કર� શકશે, ફ�ટ કર� શકશે. 

 પાણીની પાઇ૫ લાઇનના નળ તથા વાƣવȵુ ંર�પેરӄગ કર� ચાɀ ુકર� શકાશે. 

 નવા મકાનો, રહҰઠાણો નાની મોટ� સƨંથાઓ ઓફ�સો તથા આČો�ગકએકમોમા ંનɂુ ંપાઇ૫ફ�ટӄગ 

તથા ર�પેરӄગ કામ કર� શકશે. 

 સેનીટ°શનȵુ ંનɂુ ંકામ Ȑɂુ ંક° વોશબેશીન, બાથટબ, કોમોડ, Ȣુવારા િવિવઘ ̆કારના ફ°ƛસી કોક 

તથા વાƣવ વગેર°ȵ ુ ંફ�ટӄગ તથા તેȵ ુ ંર�પેરӄગ કર� શકશે. 

 લીક°જ િનવારણ સામ˴ી િવશે સȶંણુ½ Ĥણકાર� મેળવી ફોƣટ શોઘી જĮર� લીક°જ િનવારણ કર� 

ર�પેરӄગ કર� શકશે. 

 આ કામને સબિંઘત જĮર� માગ½દશ½ન વ૫રાશકતા½ ˴ાહકને આપી શકશે તથા જĮર� બદલવાના 

ȶĤુ½ઓ બારમાથંી ƥયાજબી ભાવમા ંખર�દ� શકશે તથા ƜલƠબӄગ તથા સેનેટર� કામનો ખચ½નો 

Ӕદાજ આપી શકશે. 

અƟયાસ˲મના િવષયો: 
 

Ǡમ 
િવષયનો 

કોડ 
િવષય ȵ ુનામ િથયર� (કલાકોમા)ં ̆ેƈટ�કલ(કલાકોમા)ં 

૧ ૯૦૧ ƜલƠબӄગ એƛડ સેનીટ°શન વક½સ ૩૬૦ ૭૨૦ 

 Ȣુલ ૩૬૦ ૭૨૦ 
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૭૫૧ : ƜલƠબӄગ એƛડ સેનેટર� વક½સ 

̆કરણ-૧ સલામતી 

૧.૧ સલામતી િવશે સામાƛય Ĥણકાર� 

૧.૨ 
ƜલƠબӄગ એƛડ સેનેટર� વક½સના સદંભ½મા ંȺકુ-બિઘર સલામતી માટ° રાખવી ૫ડતી 

કાળĥ અને સાવચેતીઓ. 

૧.૩ 
ƜલƠબӄગ એƛડ સેનીટ°શન કામમા ં વ૫રાતા હાથ ઓઝારોનો ઉ૫યોગ કરતી વખતે 

સલામતી માટ° રાખવી ૫ડતી સાવચેતીઓ. 

૧.૪   અકƨમાત થવાના ંકારણો. 

૧.૫   ̆ાથિમક સારવાર – ફƨટ એઇડ બોë અને તેની જĮર�યાત 

̆કરણ -૨ ƜલƠબӄગ કામનો ૫�રચય 

૨.૧ ƜલƠબӄગકામની Ĥણકાર� 

૨.૨   ƜલƠબӄગȵુ ંમહƗવ 

૨.૩ ƜલƠબરના કાયҴ. 

૨.૪ ƜલƠબӄગ °˼ડની સȶંણુ½ ઓળખ. 

૨.૫ ƜલƠબӄગ કામના સદંભ½મા ંBIS (ƞȻરુો ઓફ ઇƛડ�યન ƨટાƛડડ½) ની Ĥણકાર� 

̆કરણ -૩ ƜલƠબӄગ અને સેનીટ°શનના ઓĤરો – સાઘનોના ̆કાર અને ઉ૫યોગ 

૩.૧ 
હાથ ઓઝારો – હથોડ�, વાદંર�પાȵ ુ ં(પાઇ૫ ર°ƛચ), ચેઇન પાȵ,ુ ƨપેનર સેટ, ઓળંબો, 

લેɀુ,ં મƨટર અને ૫કકડ 

૩.૨ કા૫વાના ઓઝારો – હ°કસો, છ�ણી, ફાઇલ, ડાઇ, ટ°૫, પાઇ૫ અને કટર 

૩.૩ સહાયક સાઘનો – વાઇસ, હ°ƛડ˾�લ મશીન અને પોટ²બલ પાઇ૫ કટર 

૩.૪ મા૫વાની ૫Ƌઘિત – મે�˼ક ૫Ƌઘિત અને �̈�ટસ ૫Ƌઘિત. 

૩.૫ િવજ ȧુબંક�ય ̆ેરણ ની સમજ,ફ°ર°ડ°ના િવજ ȧુબંક�ય ̆ેરણના િનયમો 

૩.૬   મા૫વાના સાઘનો – ƨટ�લ Įલ, મેઝરટ°૫, લેવલ બોટલ, કાટȣણુો અને ક°લી૫ર 

̆કરણ -૪ ƜલƠબӄગ પાઇ૫, પાઇ૫ ફ�ટӄƊસ અને એસેસર�ઝના ̆કાર, મા૫ સાઇઝ અને ઊપયૉગ 

૪.૧ પાઇ૫ – ગેƣવેનાઇઝડ પાઇ૫ અને પી.વી.સી. પાઇ૫) 

૪.૨ પાઇ૫ ફ�ટӄƊસ – ક૫લӄ, એƣબો, બેƛડ, ટ�, ર�ડȻસુર, Ȼનુીયન ની૫લ Ɯલગ અને ˲ોસ 
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૪.૩ એસેસર�ઝ – વાƣવ, કોક, Ĭવારા અને કલેƠપ 

૪.૪ પાણીના દબાણના આઘાર° પાઇ૫ની ૫સદંગીની સમજ 

૪.૫ U PVC, C-PVC PIPE & એસેસર�ઝ 

̆કરણ -૫ પાઇ૫ જોડણા  

૫.૧   ӕટાથી પાઇ૫ જોડાણ – ӕટા પાડવાની ૫Ƌઘિત – ડાઇ – ટ°૫થી અને લેથ મશીન થી 

૫.૨   ӕટા Ďારા ફ�ટӄƊસ તથા એસેસર�ઝȵુ ંજોડાણ. 

૫.૩   P.V.C. પાઇ૫ – પાઇ૫ ફ�ટӄƊસȵુ ંસોƣȻશુનથી તથા ӕટાથી જોડાણ. 

૫.૪   ફલેƛજથી પાઇ૫ જોડાણ – ગાƨક°ટ – નટ – બોƣટ ӕટાથી. 

૫.૫ U PVC પાઇ૫ સામાƛય પાણી માટ° અને C-PVC PIPE ગરમ પાણી માટ°. 

૫.૬ U PVC, C-PVC PIPE માટ° અલગ-અલગ સોƣȻશુનથી તથા ӕટાથી જોડાણ 

̆કરણ -૬ લીક°જ િનવારણ સામ˴ી, ઉ૫યોગ 

૬.૧ 
લીક°જ િનવારણ સામ˴ી – ફ°ફલોન ટ°૫, એમ સીલ, લાપી, શણદોર� અનેƊલાƛડ દોર� 

વગેર°. 

૬.૨ પાઇ૫લાઇનની ëિત. 

૬.3 પાઇ૫લાઇનની એસેસર�ઝની ëિત. 

૬.૪ ëિત િનવારણ ૫Ƌઘિત. 

̆કરણ -૭ સેનીટ°શન 

૭.૧ 
સેનીટ°શન ઉ૫કરણો –WC ટબ,EXC ટબ, ફલશӄગ સીƨટમ, વોશ બેઝીન, શાવર અને 

સીƛક – ̆કાર, ઉ૫યોગ, મા૫સાઇઝ P-TARP, S-TRAP, વોલહગં&ફ�ટӄƊસ એસેસર�ઝ 

૭.૨ 
સેનીટ°શન એસેસર�ઝ – ફ°ƛસી કોક, વેƨટ પાઇ૫, ફલેëીબલ પાઇ૫, વેƨટ ક૫લીન, 

ગેલીટબ : Ĥળ� – ̆કાર, ઉ૫યોગ, મા૫-સાઇઝ 

૭.૩ 
સેનીટ°શન પાઇ૫ તથા જોડાણ – કાƨટӄગ પાઇ૫, ચીનાઇ માટ� પાઇ૫, પીવીસી પાઇ૫, 

િસમેƛટ કપાઇ૫-ઉ૫યોગ, મા૫સાઇઝ િસમેƛટ સોƣȻશુન 

૭.૪ લીક°જ િનવારણ ૫Ƌઘિત 

૭.૫ 
EX.RZCK BOLT, CHAIR BRACKET FOR WALL HUNG FOR WALLHUNG 

વગેર°.   

̆કરણ -૮ એƜલાઇડ ક°ƣકȻલેુશન અને એƨટ�મેશન 
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૮.૧   Ӕદાજની સમજ, ƜલƠબӄગ અને સેનીટ°શન કામના Ȣુલ ખચ½ની ગણતર�ની સમજ 

૮.૨   
ƜલƠબӄગ અને સેનીટ°શન કામના માલસામાન અને ફ�ટӄƊસ તથા એસેસર�ઝની 

મા૫સાઇઝ અને તેનાબĤર ભાવની Ĥણકાર� 

૮.૩   Ɯલાન (નકશા) ȵ ુ ંવાચંન 

૮.૪   
આપેલ મા૫ સાઇઝ Ɯલાન Ⱥજુબ પાઇ૫ની લબંાઇ, ફ�ટӄƊસ, એસેસર�ઝની ગણતર� 

તથા Ӕદાĥત Ȣુલ ખચ½ની ગણતર� (મȩુર� ખચ½ અને નફા સાથેની ગણતર�) 

૮.૫ 
આપેલી જĮ�રયાત Ⱥજુબ ƜલƠબӄગ અને સેનીટ°શન કામની Ӕદાĥત Ȣુલ ખચ½ની 

ગણતર� (ઓછામા ંઓછા ƜલƠબӄગના બે કામ અને સેનીટ°શનના બે કામ) 
 

̆ક°ટ�કલ યાદ�: 
 

૧ પાઇ૫ના ̆કારોનીઓળખ, િવવરણ (મા૫ સાઇઝ) અને ઉ૫યોગ 

૨ પાઇ૫ ફ�ટӄƊસ અને સેનીટ°શન માટ°ના ઓĤરોની ઓળખ,ઉ૫યોગ, સાવચેતી તથા 

કાળĥ 

૩ પાઇ૫ કામ અને સેનીટ°શનમા ંવ૫રાતા મા૫નના સાઘનોની ઓળખ તથા ઉ૫યોગ 

૪ પાઇ૫ કટӄગ કર� ડાઇ અને ડાઇƨટોકની મદદથી પાઇ૫ ૫ર ӕટા પાડવા 

૫ આપેલ Ɯલાન તથા મા૫ Ⱥજુબ તથા હ°ȱ ુ̆માણે પાઇ૫ જોઇƛટ તૈયાર કરવો. 

૧. ગેƣવેનાઇઝડ પાઇ૫ને ӕટા પાડ�ને  

ર. PVC/UPV/CPVC પાઇ૫ને સોƣȻશુનથી  

૬ આપેલ ˾ોӖગ ̆માણે પાઇ૫ સાથે ȩુદા ȩુદા ફ�ટӄƊસȵુ ંજોડાણ કર� માƊંયા Ⱥજુબનો 

નȺનુો બનાવવો તથા ટ°ƨટӄગ કરɂુ.ં 

૭ આપેલ ˾ોӖગ Ⱥજુબ ȩુદ� ȩુદ� એસેસર�ઝȵુ ંજોડાણ કર� ટ°ƨટӄગ કરɂુ.ં 

૮ પાઇ૫લાઇનમા ં Ȼિુનયનનો ઉ૫યોગ કર� ȺƉુય લાઇનમાથંી આપેલ ˾ોӖગ Ⱥજુબ 

વોશબેઝીન અને બાથĮમમા ંજોડાણ કર� ટ°ƨટӄગ કરɂુ.ં (ગેƣવેનાઇઝ પાઇ૫નો ઉ૫યોગ 

કરવો.) 

૯ ઓવર હ°ડ ટાકં� માથંી આપેલ ˾ોӖગ Ⱥજુબ PVC/UPVC/CPVC પાઇ૫ને સોƣȻશુનથી 

જોઇƛટ કર� ĤજĮ તથા બાથĮમમા ંજોડાણ કર� ટ°ƨટӄગ કરɂુ.ં 

૧૦ અƛડર ˴ાઉƛડ ટાકં�માથંી મોનોƞલોક પ૫ં સાથે ગેƣવેનાઇઝડ પાઇ૫ અને ƥહ�લ વાƣવ 

જોડ� ઓવર હ°ડ ટાકં� સાથે જોડાણ કર� ટ°ƨટӄગ કરɂુ.ં 

૧૧ સેનેટર� ઉ૫કરણની ઓળખ તથા સેનેટર� ઉ૫કરણનો ઉ૫યોગનો અƟયાસ 

૧૨ આપેલ Ɯલાન Ⱥજુબ ગીઝર (ઇલેક˼�ક / ગેસ / સોલાર) ȵ ુ ંજોડાણ કર� ટ°ƨટӄગ કરɂુ.ં 
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૧૩ આપેલ નકશા તથા મા૫ Ⱥજુબ વોશબેઝીન તથા તેની એસેસર�ઝȵુ ંજોડાણ કરɂુ.ં 

૧૪ આપેલ મા૫સાઇઝ Ⱥજુબ WC / EWC અને ફલશӄગ સીƨટમȵુ ંજોડાણ કર� ટ°ƨટӄગ કરɂુ.ં 

૧૫ આપેલી પાઇ૫ લાઇનȵુ ંલીક°જ શોઘી સામ˴ી વડ° ઇસક°જ િનવારણ કરɂુ.ં 

૧૬ ȩુની ખોવાયેલી પાઇ૫ લાઇન ȳુર કર� નવી પાઇ૫ȵુ ંજોડાણ કર� ર�પેરӄગ કરɂુ.ં 

૧૭ આપેલ લીક°જ થતા નળને ખોલી વોશર તથા અƛય ભાગો બદલી ર�પેરӄગ કરɂુ.ં 

૧૮ તમાર� સƨંથામા ંȺલુાકાત લઇ કોઇ એક િવભાગમા ંથયેલા ƜલƠબӄગ અને સેનીટ°શન 

કામ Ӕગેના થયેલ Ȣુલ ખચ½ની ગણતર� કરો. 
 

ȶƨુકોની યાદ� : 

˲મ ȶƨુતકȵુનંામ લેખકȵુ ંનામ ̆કાશન 

૧ ૫Ԕƞલક હ°ƣથ એƛĥનીયરӄગ વી.એમ.ગોઘાસરા 

એચ.વી.ગોઘાસરા 

અȱલુ ̆કાશન, અમદાવાદ 

૨ બેઝીક કોસ½ ઇન ƜલƠબર Ȑ.એસ.બીરહ�લે 

ĥ.એસ.બીરહ�લે 

ઘન૫ત ૫ƞલીશӄગ Ȣુ.લી. નવી �દƣલી 

૩ ƜલƠબӄગ એƛડસેનીટ°શન ȤƜુતા અને કૌિશક ƛȻ ુહાઇરલ, નવી �દƣલી 
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કોસ½સિમિત: 

˲મ નામ હોદો અને સƨંથાȵ ુ ંનામ 

૧ ̒ી એ. બી. ʞવુ ̆ાƚયાપક, િમક°િનકલ �ડપાટ½મેƛટ, સ.ઇ.કો. પાટણ 

૨ ̒ી ડ�. એમ. પટ°લ  ̆ાƚયાપક, િમક°િનકલ �ડપાટ½મેƛટ, સ.ઇ.કો. પાલનȶરુ 

3 ̒ી એચ. સી. પરમાર  ખાતા ના વડા, િમક°િનકલ �ડપાટ½ મેƛટ, સ.પો., �હ�મતનગર 

૪ ̒ી એચ. એસ. Ʌુદંરણી ખાતા ના વડા, િમક°િનકલ �ડપાટ½ મેƛટ, સ.પો., અમદાવાદ 

૫ ̒ીમતી એન. સી. પડંÈા  ƥયાƉયાતા, િમક°િનકલ �ડપાટ½મેƛટ, સ.પો., અમદાવાદ 
 

આમિં́ત તજìો: 
 

˲મ નામ હોદો અને સƨંથાȵ ુ ંનામ 

૧ ̒ી આર.એમ.ગો�હલ આચાય½̒ી, સરકાર� ટ°કિનકલ હાઇƨȢુલ, ધીકાટંા– અમદાવાદ 

૨ ̒ી પી. એસ. ગોસાઇ આચાય½̒ી,ક°. ક°. પાર°ખ ટ°કિનકલ Ӗƛƨટ�ટȻટુ– અમર°લી 

૩ ̒ી આર.બી.ગેવર�યા �ફટર ઇƛƨ˼કટર,ક°. ક°. પાર°ખ ટ°કિનકલ Ӗƛƨટ�ટȻટુ– અમર°લી 

૪ ̒ી એચ.એસ.ચૌહાણ ઇƛƨ˼કટર, વી.ટ�.સી.- પાટણ 

૫ ̒ી મહ°શભાઇ બી. ઠાકોર ઇƛƨ˼કટર,રાȐશ મહ°તા ટ°કિનકલ ƨȢુલ ફોર ધી ƞલાઇƛડ-

અમદાવાદ 

૬ ̒ી �હતેનȢુમાર Ȑ.૫ટ°લ ઇƛƨ˼કટર, ĥ.એસ.૫ટ°લ બિઘર ƥયાવસાિયક તાલીમ અને 

ȶનુ:ƨથા૫ન ક°ƛ̃- ન�ડયાદ 
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